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“Eolo” & un nuovo dispositivo mes-
so a punto da Emar srl al fine di

PLC programmabile da operatore,
gestisce i tempi e le durate della

permette di immagazzinare piu di
20 programmi, che possono essere

controllare e regolare la funzio- soffiatura, al fine di mantenere la richiamati al bisogno. Il sistema e
nalita dell’ impianto di soffiatura  pulizia dello stampo in tutte le fasi installato a bordo pressa, ed e do-
montato sugli stampi di qualsi- di lavoro. “Eolo” & indispensabile in  tato di un serbatoio da 15 It. di aria
asi  tipo/Eolo” agisce in maniera caso di stampi bifilari, nei quali & compressa e di 3 riduttori di pres-
completamente indipendente dal  sempre difficoltosa la pulizia degli sione che permettono di gestire la
sistema pressa ed € connesso di- interstizi centrali, infatti e possibile potenza disoffiaggio.

rettamente al circuito dell'aria  gestire sezioni separate dello stam-

compressa  della  fabbrica. Trami- po, organizzando partenze e ritardi

te 8 elettrovalvole, controllate dal dei punti di soffiatura. Il software

“EOLO” is a new system, manufactu-

operator, it manages times and dura-

allows to storage more than 20 pro-

red by Emar srl, to check and adjust tion of the blowing, in order to keep grams, which can be recalled when
the functionality of the blowing the mould clean during all the work necessary. The system is on press
system assembled in any type of phases. “EOLO” is indispensable for board and it is equipped with a 15
mould. “EOLO” works in a comple- double-row moulds, as it is very diffi- Its tank of compressed air and with

tely independent way from the press
and it is directly linked to the com-

cult to clean the central gap with this
type of mould. In fact, it is possible

3 pressure reducers, which allow the
blowing power control.

pressed air circuit of the workshop. to manage separate sections of the
Through 8 electric valves, checked mould, by organizing start and de-
by PLC and programmable by an lay of blowing points. The software
“EOLO” est un dispositif nouveau, il gére les temps du soufflage, au fin  siner plus de 20 programmes, qui
construit par Emar Srl, pour con- de mantenir le nettoyage du moule peuvent etre rappels au besoin. Le

troller et régulier la fonctionnalité du
systéme de soufflage monté sur tous
les types de mould“EOLO” travail-
le indépendamment du systtme de
la presse et il est relié directement

en toutes les phases de travail.

“EOLO” est indispensable pour les
moules biranges ou le nettoyage des
interstices centrales est trés difficile,
car on peut gérer sections différent-

au circuit dair comprimé de lusine. es du moule, en organisant departs
Avec 8 solénoides, controlées par le et retards des points de soufflage.
PLC  programmable par loperateur, Le software permet de emmaga-

“EOLO” es un nuevo dispositivo pue-
sto a punto por Emar Srl. para con-

por el operador, controla los tiempos
y la duracién del soplado, para man-

systeme est installé sur la presse et
il est équipé avec un reservoir du 15
Lt dair comprimé et 3 adapteurs de
pression qui permettent de gérer la
puissance de soufflage.

soplado. El software permite alma-
cenar mas de 20 programas, que se

trolar y regular el funcionamiento del tener la limpieza del molde durante pueden recuperar en funcién de las
sistema de soplado montado en los todas las fases de trabajo. necesidades. El sistema estd instala-
moldes de cualquier tipo. “EOLO” “EOLO” es indispensable en caso de do a bordo de la prensa, y dispone
actta de manera completamente  moldes de dos filas, en los que siem- de un depdsito de 15 | de aire com-
independiente del sistema de pren- pre es complicada la limpieza de los primido y de 3 reductores de presion
sa y estd directamente conectado intersticios centrales, de hecho, se que permiten gestionar la potencia
al circuito de aire comprimido de la pueden gestionar secciones separa-  de soplado.

fabrica. Mediante 8 electrovalvulas, das del molde, organizando los ar-

controladas por el PLC programable

EOLO - 310 yCcTpOICTBO, paspaboTaH-
Hoe komnaHuen EMAR gns KoHTpons
1 PErynmpoBKM CUCTEMbI NPOJYBKM, KO-
Topas ycTaHaBn1BaeTcs B npecc-gop-
max nboro tmna. Pabota EOLO
MOMHOCTbIO HEe3aBMCMMa OT npecca
MU NOOKMHYaeTCsl  HEemocpeaCcTBEH-
HO K Lenu cxaToro Bosdyxa 3aBofa.
[MocpenctBom 8 anekTpoknanaHos,
yNpaensieMbIX C MporpaMMmpyemMoro
onepatopom [T/1K, ocyLiecTensgeTca
ynpaeneHne BpeMeHeM 1 MPOOOIKU-

ranques y retrasos de los puntos de

TENbHOCTLIO NMPOAYBKM, C LEMNbLI Nof-
[OepXaHus YnCToThl Npecc-hopMbl Ha
BCex aTanax paboTbl.

YcrpoiictBo EOLO ocobeHHO Heobxo-
OMMO B criyyae paboTbl € ABYPSAHBIMM
npecc-hopmamu, rae OCHOBHYHO CIIOX-
HOCTb COCTaBISIET YNCTKA 3a30pOB B
LieHTpanbHON 4acTu npecc-popmbl.
[laHHOe YCTPOMCTBO MOXET ynpas-
NSATb MPOAYBKON OTAEMNbHbIX CEKLMIA
npecc-opMbl MyTEM BKITHOHEHUS Of-
HUX 1 3a[eP>KKN OpYrvx ToYek o6ayea.

MporpammHoe obecneyeHne Mo3Bo-
nsieT xpaHuTb Gonee 20 mporpamm,
KoTOpble MOryT GbiTb BbI3BaHbI B ft0-
6o MOMEHT npu HeobXoAVMOCTH.
Cuctema ycTaHaBnMBaeTCs PsiAoOM C
npeccoM 1 ocHalaeTcs 15-nutposon
€MKOCTbI [fisi CXKaToro Bo3dyxa, a
TakKe Tpemsi peayKTopamu AaBneHus,
KOTOpblEe MO3BOMSOT  PErynMpoBaTh
MOLLIHOCTb MpOZYBKY.
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